GURULTU VE TITRESIM iZOLASYONU

Bilgi sayfasi SM8

ACIK YAY MONTAJ ELEMANI TIiP AWR
25 mm Statik Cokmeli, Diisey Sinirlayicih

UYGULAMA ALANLARI . Statik Y Kleri
Potansiyel su bosaltmasi veya dondurucu olan yerlerde, énemli yiik TiP Maksimum 5k ay renkieri
gokme -
degisimi olan yerlerde, eder koruma yapilmazsa, cihaz hareketi yik mm Dig Ig
o s Y el b st e O | | e | s | |
- e o X AWR-1-421 254 33 Siyah Siyah
ge_reklldlr. Tipik kullanim alanlari sogutma kuleleri, boylerler, AWR-1-422 275 33 Siyah Mavi
chillerler, tanklar vs. AWR-1-423 300 3 | sSiyah | San
OZELLIKLERI AWR-1-600 300 30 Kirmizi -
= Agir calisma kosullarina dayanikh gelik yay(lar). AWR-1-621 348 30 Kimizi |- Siyah
* Tam statik gdkmeyi kompanse edebilecek seviye ayar vidal. ﬁwg'i'ezz 370 30 | Kimizi | Mavi
P L . A . -1-623 400 30 Kirmizi Sari
= |ki adet disli sabitleme delikli ¢elik montaj plakasi.
= Ayarli, ses yalitimli disey sinirlayici rotlar. AWR-1-1000 450 25 Yesil R
= Gurdltdyd emen, cogu zaman vidalama gerektirmeyen tirtikli AWR-1-1021 480 25 Yesil Siyah
levha kapli taban. AWR-1-1023 510 25 Yesil Sari
= Her turli hava kosullarina uygun. AWR-1-1024 550 25 Yesil Yesil
AWR-1-1025 580 25 Yesil Kirmizi
OPSIiYONLAR AWR-1-1026 590 25 Yesil Beyaz
= Digli sabitleme deliklerinin yerine, gurdltiyl emen, sabit tirtikli AWR-1-1600 775 25 Gri _
levhalar (Tip AWRT) AWR-1-1622 820 25 Gri Mavi
= Siparise gore daha agir yikler igin mevcuttur. AWR-1-1624 875 25 Gri Yesil
AWR-1-1626 1000 25 Gri Beyaz
TASARIM AWR-1-1627 1100 25 Gri | Turuncu
Her tip AWR yayli montaj elemanlari yatay/dlsey tutuculuk orani AWR-1-1628 1150 24 Gri Gri
tam ylkte 0,9 ve 1,1 arasinda; yay capinin yikli yiikseklige orani AWR-1-1731 1275 20 | Turuncu | GrifSar
minimum 0,8 ve maksimum calisma ¢okmesi 2/3 olacak sekilde .
tasarlanmistrr. AWR-2-1000 900 25 Yesil -
AWR-2-1023 1020 25 Yesil Sari
Ayarli diisey sinirlayicilar meveuttur. Oyle ki yay geriliminden dolayi ﬁwggiggg Egg ;g ies!: KB'rm'Z'
yukseklik artig miktari, dnceden belirlenmis miktarlarda ayarlanabilir. - es! eyaz
Sinirlayici rotlar, kanal kapak levhalarindan gelecek sese karsi AWR-2-1600 1550 25 Gri _
yalitilmiglardir. AWR-2-1624 1750 25 Gri Yesil
AWR-2-1626 2000 25 Gri Beyaz
o AWR-2-1628 2300 24 Gri Gri
(2) DISLI DELIK AWR-2-1731 2550 20 | Turuncu | Gri/Sari
AWR-1, 2 M12 AWR-4-1000 1800 25 Yesil -
AWR-4 M20 AWR-4-1023 2040 25 Yesil Sari
N SES BARIYERLI AWR-4-1025 2320 25 Yesil | Kirmizi
«~ G GAPLI DAHILI \SINIRLAYICI ROTLAR AWR-4-1026 2760 25 Yesil | Beyaz
SEVIYELENDIRME AWR-4-1600 3100 25 Gri -
AWR-4-1624 3500 25 Gri Yesil
AWR-4-1626 4000 25 Gri Beyaz
AWR-4-1628 4600 24 Gri Gri
AWR-4-1731 5100 20 Turuncu | Gri/Sari
ES
A
SERBEST BOYUTLAR
YUKS. TIp H** L w D A G
H mm mm | mm | mm | mm | mm
AWR-1 170 228 100 180 100 M20
AWR-2 192 370 100 330 160 M24
AWR-4 203 340 182 290 160
NEOPREN SES 4 ** Tip AWRT icin H yiiksekligine 6 mm ilave ediniz.
YALITIM LEVHASI * Delik: AWR-1, 19 mm: AWR-2, AWR-4, 20 mm

Zemine montaj igin arka sayfaya bakiniz.



SES IZOLASYONU

Celik yayli montaj elemani mekanik titresime karsi oldukga etkili bir
izolasyon saglamasina ragmen, yay kendi basina, fiziksel
geometrisine bagl olarak, bazi ses seviyesindeki frekanslari
gegirebilir.

Ses iletimini minimuma indirmek igin tabana esnek kauguk ses
izolasyon levhalari monte edilmistir. AWR montaj elemanlar igin,
standart levha benzeri guriltilerin izolasyonunda %95-%98
(AWRT igin %96-%99) verim saglar.

Eger daha iyi bir yalitim saglanmak istenirse tabana birinci kat
kauguk ile arasina 1.5 mm kalinhiginda metal sim levha konularak
ikinci bir kauguk levha kat ilave edilir.

MONTAJ ELEMANI SECIMI

Montaj elemani segilirken, elemanlarin asir yiklenmesini dnlemek
icin, cihazin  hesaplanan agiriginin  %10-%20 fazlasi
dusundlmelidir. E§er maksimum ¢okme gerekirse, cihaz tartiimali
ve nokta yiklerin dogru olarak hesaplarinin yapilmasi gereklidir.
Dortten daha fazla montaj elemani kullanan cihaz igin,her bir
montaj elemaninin esit yik tagiyacak sekilde dagilimi yapilmalidir.
Eger bu yapilmazsa, montaj eleman se¢imi mimkin oldugu kadar
yakin statik gokmeye gore yapilmalidir.

MONTAJ

1. Ust plakanin altindaki dahili seviye ayar civatalarinin ayarini
kontrol ediniz; sinirlayici somunlari sonuna kadar vidalayiniz.

2. Blok uzerine konulmus cihaz igin, montaj elemanlarini
yerlestiriniz ve Ust plaka cihaz tabani ile temas edene kadar
seviye ayar somununu ayarlayiniz.

3. Sabitleme vidalarini (kullaniliyorsa) cihaz tabanindan montaj
elemani Ustlne gegiriniz ve sikilayiniz.

4. Kanal kapagindaki deligin acikhgiyla sinirlayici civatanin ayni
merkezde olmasini kontrol ediniz.

5. Montaj elemanlarini sirayla, her defasinda tam iki tur gevirerek
yukun tamamen yaylar tzerine oturmasini saglayiniz. Bloklari
cikariniz.

6. Seviye ayarini kontrol ediniz, gerekirse yikseklik ayarlayiniz.

7. Kanal kapak plakasi ile esnek pullar arasinda 1 mm agiklik
oluncaya kadar sinirlayici rotlar Gzerindeki somunlari
ayarlayiniz.

ZEMINE MONTE EDILMESI

Cogu kez, taban kapaginin kaygan olmayan ylizeyi hareketi
onledigi i¢in, cihazi zemine vidalamak gerekmeyebilir. Eger
vidalamak gerekirse, ses frekanslarinin gegisini engellemek icin
vida ile montaj elemani arasinda dogrudan metal temasindan
kaciniimalidir; delikle vida etrafinda bosluk olmali ve vida tepesinin
altina kauguk pul konulmalidir. Vidalar yarim tur dondurdlmeli ve el
sikihgindan biraz daha fazla olmalidir.

TAVSIYE EDILEN BAGLANTI ELEMANLARI
AWR-1, M10

AWR-2, AWR-4, M12

Vidalarin kauguk izolasyonunda kullanilacak IS izolasyon
gomlekleri igin Bilgi Sayfasi SM15’e bakiniz.

www.betamuhendislik.com

HAVA SARTLARINA DAYANIKLILIK

Montaj elemanlari, dis ortamlarda kullanim igin, hava sartlarina
dayanikh olarak imal edilmistir. Standart Grinler kursun veya
galvaniz kaplamali olarak imal edilmistir. Yay Uzerine boya ile renk
kodu isaretlenmistir.

SINIRLAMA KAPASITESI

400 kg (AWR-1), 800 kg (AWR-2), veya 1600 kg (AWR-4) yUkleri
icin kafeslerin yay reaksiyonunu sinirlama yetenegi vardir ve
gerekirse montaj icin bu yikler 6n sikistirmaya maruz tutulabilir.
Disey sinirlamanin cihazin brit c¢alisma agirhiginin - %35’ini
gecmesi halinde, bu istegin montaj elemani sinirlama kapasitesini
gecmedigini kontrol ediniz.

TEKNIK DANISMANLIK ICIN

Beta Miihendislik Metal imalat San. ve Tic. Ltd. Sti. teknik
elemanlari, bu elemanin kullanimi ile ilgili her turli bilgi igin
hizmetinizdedir.

SATIS KOSULLARI
TiUm driinlerin satisi Beta Miihendislik Metal imalat San. ve Tic.
Ltd. $ti. satis sézlesmesi hiikiimlerine uygun olarak yapilir.
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=

TiP AWRT

TEKNIK OZELLIKLER

Yayl montaj elemanlari kafes olmaksizin serbest ve diizglin
durabilmeli, tabaninda kaymaz tirtikh en az 6 mm kalinlikta
neoprene ses yalitim levhasina sahip olmalidir. Montaj
elemanlari istenilen yay c¢O0kme miktarini kompanse
edebilecek ve pozisyon alabilecek sekilde seviyelendirme ve
agirhk degisiminden dolayi yay uzama sinirlamasi igin disey
sinirlayici ayarlanma olanagina sahip olmalidir. Ek olarak
yaylarin belirtilen gékme miktarinin %50 daha fazlasi hareket
edebilme ve capinin yUkli yiksekliginin 0.8'den daha az
olmayacak sekilde tasarlanmig olmasi gerekir: bu tipler
AWR.
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Metal Imalat San. ve Tic. Ltd. $ti.

Sanayi Mah. Sefa Sirmen Bulvari Marti Sok. No:18
41040 i ZMIT/KOCAELI
Tel: (262) 3351949  Fax: (262) 335 1914

REV 01 02/ 06


http://www.betamuhendislik.com/

